ODKUWKI

O

NASZA SPECJALNOSCIA
SA ODKUWKI

Posiadamy ponad 130-letnie doswiadczenie w produkcji
odkuwek matrycowych. Oferujemy Paristwu odkuwki

o masie do 10 kg i wymiarach do 220 mm szerokosci
(Srednicy) i 500 mm dtugosci.

GWARANTUJEMY BARDZO
KROTKIE TERMINY DOSTAW

Klienci cenig nas za szybkos$¢ realizacji zamdwien. Nowe
odkuwki jestesmy w stanie zaprojektowac i dostarczyé
nawet w ciggu 3-4 tygodni od daty zamédwienia. Kadra
doswiadczonych pracownikéw, wiasna narzedziownia

i lokalizacja zaktadu w jednym miejscu czynig nas
elastycznymi i niezaleznymi.

INWESTUJEMY
W NOWOCZESNOSC

Projektowanie odkuwek w systemie 3D CAD

PTC CREO oraz bezposredni transfer danych do
sterowanych numerycznie frezarek pozwala nam
ograniczy¢ do minimum czas przygotowania nowego
oprzyrzagdowania. Posiadamy wtasng narzedziownie
wyposazong w szybkie centra obrébcze szwajcarskiej firmy
+GF+ oraz nowoczesng hartownie gwarantujgcg optymalng
twardos¢ i duzg wytrzymatosc naszych matryc, a takze
doskonatg jakos$¢ obrobki cieplnej oferowanych Panstwu
wyrobdw.

Zastosowanie nagrzewoéw indukcyjnych i nowoczesnych
mitotéw kuzniczych niemieckiej firmy Lasco powoduje,

ze klienci otrzymuja produkt o najwyzszej, powtarzalnej
jakosci. Do optymalizacji i symulacji procesu kucia
uzywamy programu Qform. Nasze mtoty LASCO HO-U
wyposazone sg w wyrzutniki odkuwek. Poszerza to nasze
mozliwosci produkcyjne o odkuwki z minimalnymi
skosami matrycowymi.

Posiadamy réwniez dwie prasy kuznicze LZK 1600 firmy
SMERAL. Pozwalajg one na kucie detali z bardzo duzg
doktadnoscig. Oprécz tego umozliwia wykonywanie detali
ze stopdw metali lekkich, jak tytan czy aluminium.

NASZE ODKUWKI
WYKORZYSTYWANE
SA W PRZEMYSLE:

- motoryzacyjnym - budowlanym

KAZDY WYROB TRAKTUJEMY
INDYWIDUALNIE

Przyslijcie nam Panstwo rysunek, szkic lub wzér, a my
zaprojektujemy i wykonamy odpowiednig odkuwke.
Zapewniamy Panstwu fachowe doradztwo juz na etapie
powstawania modelu. Pomagamy w zapewnieniu wykonalnosci
wyrobu, optymalizacji naddatkéw na obrébke, ustaleniu
tolerancji wykonania, potozenia logo czy numeru partii. Przed
rozpoczeciem produkcji przedstawiamy do oceny sporzgdzony
przez nas rysunek.

NAJWYZSZA JAKOSC JEST DLA NAS
PRIORYTETEM

Nowoczesny park maszynowy, doswiadczenie pracownikéw
oraz bardzo dobra organizacja i kontrola produkcji gwarantujg
doskonata jakos¢ odkuwek. Nasza firma poddawana jest takze
regularnemu nadzorowi zewnetrznemu - posiadamy certyfikat:
ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ISO 50001:2018,
Ubereinstimmungszertifikat, IATF 16949:2016.

ODKUWKI SUROWE | WIELE WIECEJ

Nasza oferta nie ogranicza sie wytgcznie do odkuwek
surowych. W zaleznosci od Panstwa potrzeb zapewniamy
takze obrébke mechaniczng, obrébke cieplng, pokrycie
powierzchni i montaz. Projektowanie, symulacje i optymalizacje
proceséw obrébki, wykonujemy w programie Mastercam

oraz Vericut. Dysponujemy najnowoczesniejszymi centrami
obrébczymi firmy MAZAK. S3 to najnowszej generacji maszyny
wielozadaniowe INTEGREX i-200S, frezarki 5-io osiowe
VARIAXIS j500 i i600, pionowe centra frezarskie MAZAK VCS

i VCN, tokarki z napedzanymi narzedziami QUICK TURN SMART
300M, tokarki QUICK TURN SMART 200, ktérych obstuge
wspomagajg cztery roboty FANUC M-20iA/20M.

ZALETY ODKUWEK

o materiat przerabiany w procesie kucia uzyskuje lepsze
wtasciwosci mechaniczne

« zachowanie ciggtosci widkien, co gwarantuje
wytrzymatos¢ odkuwki na najwyzsze obcigzenia

» wysoka odpornos¢ na odksztatcenie plastyczne i pekanie

o mozliwos¢ uzyskania skomplikowanych ksztattéw

o mozliwos¢ uzyskania ksztattu zblizonego do wyrobu
gotowego, co powoduje znaczng oszczednosé materiatu
i zmniejszenie kosztéw obrébki skrawaniem (mozna
zrezygnowac z obrébki pewnych powierzchni, naddatki
na obrdébke sg minimalne)

o lepsza jako$¢ powierzchni w poréwnaniu do odlewdéw

o mozliwosé produkcji duzej ilosci sztuk w krétkim czasie

UStUGI

SWIADCZYMY USLUGI W ZAKRESIE OBROBKI MECHANICZNEJ
NA STEROWANYCH NUMERYCZNIE CENTRACH OBROBCZYCH

NAJWYZSZA JAKOSC,
KTORA PROCENTUJE

Jestesmy najwiekszym w Europie producentem kutych matrycowo

ztgcz do rusztowan budowlanych, dysponujgcym ponad 130 letnim
doswiadczeniem. Swojg pozycje zawdzieczamy najwyzszej jakosci
oferowanych przez nas wyrobdw, ktéra doceniona zostata przez
wiodgcych producentéw systemow rusztowaniowych.

Jezeli:

e nie uznajg Panstwo kompromiséw w zakresie bezpieczenstwa
ludzi pracujgcych na rusztowaniu,

e chca Panstwo unikngc¢ problemoéw zwigzanych z wypadkiem
przy pracy spowodowanych zastosowaniem niskiej jakosci
ztgcz lub ztgcz niewiadomego pochodzenia, a wiec wysokich
odszkodowan, opdznien w budowie i kar umownych,

o oczekujg Panstwo bardzo wytrzymatego i optymalnie
zabezpieczonego przed korozjg wyrobu, ktory bedzie stuzyé
przez wiele lat, nasze ztgcza okazg sie doskonatym wyborem.

Nasza oferta obejmuje:

o ztacza krzyzowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajgce
wymogi hajwyzszej klasy wytrzymatosci ztgcz krzyzowych BB

o zigcza obrotowe wykonane wg normy EN74-1, spetniajace
wymogi najwyzszej klasy wytrzymatosci ztgcz obrotowych B

o zigcza udarowe wykonane wg normy EN74-1, klasa
wytrzymatosci B

o krzyzowe i obrotowe ztgcza redukcyjne

o poétztgcza

o trzpienie centrujace (tgczniki rurowe) wykonane wg normy
EN74-3

o elementy ztycz - korpusy, obejmy, sruby mtotkowe, nakretki

kotnierzowe, nity

ztacza specjalne - wykonywane na indywidualne zamdwienie

ZtACZA BUDOWLANE

PRZEDE WSZYSTKIM
BEZPIECZENSTWO

Ztacze jest kluczowym elementem, od ktdrego zalezy
zycie i zdrowie ludzi pracujgcych na rusztowaniu. Dlatego
przy produkcji ztacz nie uznajemy zadnych kompromiséw
w zakresie jakosci:

o Powtarzalnosé¢ i doktadnosé wymiaréw odkuwek
korpuséw i obejm uzyskujemy dzieki zastosowaniu
najnowoczesniejszych mtotéw do kucia matrycowego
niemieckiej firmy Lasco oraz wykonywaniu oprzyrzagdowania
na sterowanych numerycznie centrach frezarskich.

o Obrobka i montaz ztgcz przeprowadzane sg na specjalnie
skonstruowanych w tym celu automatach.

o Stosujemy wytgcznie cynkowane ogniowo Sruby mtotkowe
i nakretki kotnierzowe. Powtoka cynku ogniowego ma
kilkakrotnie wiekszg grubos¢ w poréwnaniu z warstwg
cynku naktadang galwanicznie. Dzieki temu nasze ztgcza
mozna stosowaé wielokrotnie bez obawy, ze korozja
gwintéw uniemozliwi demontaz rusztowania, a ponowne
uzycie ztgcz bedzie mozliwie dopiero po wymianie srub
i nakretek na nowe. Dla poréwnania powtoka cynkowa
natozona galwanicznie ulega wytarciu na gwincie nawet juz
przy jednokrotnym zamocowaniu ztgcza.

o Wszystkie uzywane przez nas materiaty pochodzg od
renomowanych i certyfikowanych polskich producentéw.

o Posiadamy doskonale wyposazong izbe pomiarowa, co
pozwala nam na biezgco monitorowaé proces produkcji
oraz bada¢ zgodnosé ztgcz z wymaganiami okreslonymi
w obowigzujgcych normach.

o Oprocz szczegodtowej kontroli wewnetrznej
przeprowadzanej w ramach systemu zarzadzania jakoscia
I1SO 9001:2008 proces produkcji ztacz, ich jakos¢ oraz
zgodnosé z norma EN74-1 objete sg regularnym nadzorem
zewnetrznym ze strony akredytowanego Instytutu Kontroli
Materiatéw Uniwersytetu w Stuttgarcie, co potwierdzone
jest certyfikatami zgodnosci wydanymi przez tg jednostke.

WYPRODUKOWANO
W UNII EUROPEIJSKIEJ]

Oferujemy Panstwu sprawdzong europejskag jakosé. Produkcja
ztgcz odbywa sie wytacznie w naszym zaktadzie w Sutkowicach
przy uzyciu materiatéw polskiego pochodzenia. Nie stosujemy
zadnych elementéw pochodzgcych z Dalekiego Wschodu.

« kolejowym
% Oferujemy nastepujgce rodzaje obrébki z zastosowaniem obrabiarek CNC - frezowanie, wiercenie, gwintowanie, toczenie.
a Na wyposazeniu posiadamy centra: + Pionowe centra obrébki wielostronnej z réwnoczesnym
i (1 Tokarsko-Frezerskie MAZAK INTEGREX i-200S sterowaniem 5-osiowym MAZAK VARIAXIS i-600
. energetycznym - rolniczym il Tokarki MAZAK Quick Turn SMART 200 Pionowe centra obrébki wielostronnej
N, (obstugiwane przez 4 roboty firmy FANUC) MAZAK VARIAXIS j-500
. wydobywczym . stoczniowym Tokarki MAZAK Quick Turn SMART 300M Frezarki 3 - osiowe MAZAK SMART 530C

Pionowe centra obrobki MAZAK VCN-430A

Tokarki MAZAK Quick Turn SMART 200MS




OBROBKA CIEPLNA

Posiadamy nowoczesna linie technologiczng
do obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
zbudowang na bazie pieca komorowego typu
Sealed Quench (z wbudowang wanng). Dzieki
temu mozemy zaoferowaé Panstwu najwyzszy
poziom ustug w nastepujgcym zakresie:
hartowanie w oleju lub polimerze
odpuszczanie niskie lub wysokie
wyzarzanie
naweglanie

Zastosowanie ochronnej atmosfery
endotermicznej zabezpiecza detale
poddawane obrdbce cieplnej przed
utlenianiem i odweglaniem.

Precyzyjne sterowanie umozliwia doktadnie
ustawienie parametrow procesu, co gwarantuje
dotrzymanie wymogow jakosciowych

nawet najbardziej wymagajgcych klientow.
Wszystkie parametry proceséw sg rejestrowane
i archiwizowane za pomoca specjalnego
systemu nadrzednego, dzieki czemu istnieje
mozliwosé pézniejszego ich odtworzenia.

Nad catoscig czuwa kadra doswiadczonych
pracownikéw dysponujacych wiedza

i doswiadczeniem, ktére nasza firma
wypracowata w ciggu prawie 130 lat swojej
dziatalnosci.

NARZEDZIA
RECZNE

WYPOSAZENIE HARTOWNI

PIEC TYPU PEK

Konstrukcja pieca pozwala prowadzi¢ procesy hartowania
z zastosowaniem nagrzewu stopniowego od temperatury otoczenia oraz
procesy wyzarzania. Atmosfera azotowa chroni stal przed utlenieniem
oraz odwegleniem.
wymiary komory grzejnej: 760x760x1200mm
hartowanie w oleju
chtodzenie po wyzarzaniu: wraz z piecem lub na powietrzu
temperatura pracy: do 1200°C
maksymalna masa wsadu: 600kg

PIEC HARTOWNICZY AFS10ER TYPU CASEMASTER

Odpowiednia konstrukcja pieca pozwala prowadzi¢ procesy obrobki
cieplnej oraz cieplno-chemicznej. Atmosfera endotermiczna na bazie
metanu regulowana jest automatycznie, co pozwala utrzymac staty
potencjat wegla podczas procesu hartowania oraz naweglania.

wymiary komory grzewczej: 760x760x1220mm

hartowanie w oleju lub polimerze

temperatura pracy: do 1000°C

maksymalna masa wsadu: 1000kg

PIEC TYPU BREW 10

W piecach typu BREW mozna przeprowadzaé procesy odpuszczania
oraz wyzarzania. Atmosfera azotowa chroni stal przed utlenieniem.
wymiary komory grzejnej: 760x760x1220mm
chtodzenie: wraz z piecem lub na powietrzu
temperatura pracy: do 700°C

MYJKA NATRYSKOWA WSD-10

Natryskowa dwukomorowa myjka z komorg do suszenia pozwala
zachowac czystosc stali przed i po procesie hartowania, wyzarzania,
naweglania i odpuszczania. Wymiary komory: 760x760x1220mm.

WANNA OQ10-12

W dodatkowej wannie znajduje sie polimer hartowniczy. Chtodzenie
w polimerze wykorzystywany w przypadku koniecznosci zapewnienia
odpowiedniej twardosci po hartowaniu detalom o niskiej hartownosci.

Rok zat. 1887
®

| SULKOWICE

Kuznia Sutkowice S.A.
ul. 1-go Maja 70, 32-440 Sutkowice

GPS +49°51'4" N, +19°48'3" E

‘ Centrala:
tel. 12 372-87-00

Sekretariat:
tel. 12 372-87-07, fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

Dziat Marketingu:
tel. 12 372-87-05, 12 372-87-30
12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

Dziat Eksportu:
tel. +48 12 372-88-00
+4812 372-87-03

export@kuznia-sulkowice.pl

Kuznia S.A. w sutkowicach nalezy do najstarszych firm narzedziowych w Polsce. Poczatek
produkcji narzedzi datuje sie na 1887 rok. Oferujemy szeroki asortyment narzedzi recznych. S3 to na-
rzedzia zaréwno dla profesjonalistow jak i majsterkowiczéw. Nasz profil produkcji narzedzi to: klucze,
szczypce obcegi, nozyce, mtotki, przecinaki, siekiery, wkretaki oraz zestawy narzedzi. Wykonujemy row-
niez specjalistyczne narzedzia na indywidualne zyczenie klienta. W ciggu catej dotychczasowej dziatal-
nosci firmy, doskonaliliSmy technologie wytwarzania. Dzieki temu osiggamy wysokie parametry jako-
sciowe i wytrzymatosciowe.

Dziat Sprzedazy:
tel. 12 372-87-16, fax 12 372-87-15
sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl




